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KIEM SOAT TAI LIEU

MA TAI LIEU PHIEN BAN HIEU LUC TRANG THAI
SAH-TD-13 V1.1 Sau khi ky Ban trinh duyét 1.1
BIEN SOAN SOAT XET PHE DUYET RA SOAT TIEP
Phong KT & CL Trudng phong KT 11/2027

TRANG THAI DU LIEU: MINH HOA
S6 liéu trong tai liéu la di liéu minh hoa da chuan héa theo dinh dang nghiém thu thuc t&; khéng dai dién cho mét
khach hang cu thé va khéng dugc dung nhu ca that khi chua ¢ bién ban xac nhan va van ban déng y cong bé.

01-TOM TAT

T6ém tat: ron epoxy bép céong nghiép va ghé van phong

LOAI HO SO: TECHNICAL DEMONSTRATION — KHONG PHAI VERIFIED CUSTOMER CASE

Day la ho sa minh hoa nang luc thiét ké phuong an, chua chitng minh da thi céng. S6 liéu 1a dir liéu minh hoa da
chuédn héa theo dinh dang nghiém thu, khong dai dién cho khach hang cu thé. Khéng dung lam bang chiing thi
cong thuc; muon thanh Verified Customer Case phai cé Evidence Pack, xac nhan clia khach hang va quyén cong bé.

TOM TAT 1 PHUT CHO KHACH HANG
+ Van deé: bép 220 m? v&i 1.800 m mach ron bi méc/bong; 140 ghé vai lem mau, &m.

+ Phuadng an: sy khir am, cat ron, epoxy 2K cho mach thudng, PU cho 42 m mach déng; ghé HWE kiém soat d6
am.
+ K&t qua minh hoa: dm nén 6,8 - 3,2% CM; Shore D 78; &m vai 18 — 12%; 3 ghé& phai thay vai.

* Luu y: day la Technical Demonstration, khong phai ca thuc d& dugc khach hang xac nhan.

Hai hang muc tudng nhu khéng lién quan, nhung cuing mét 16i: xir ly bé mat khi nén con am. Ron bi
nhét am thi bong; vai bi nhét am thi méc.
B&p cong nghiép 220 m? vaSi 1.800 m mach ron, va 140 ghé vai polyester. Ron méc, nit va bong 12%. Ghé lem ca

phé & 72 ghé&, 38 ghé& c6 mui &m. Bd am nén 6,8% CM, cao han ngudng gan 3 diém.

Muc tiéu: mach bong 0%; d6 &m nén < 4,0% trudc khi rot; Shore D > 75; vai khd < 12% (t6i da 15% néu hen kiém
tra lai) va bén mau > 4/5.

12 -0 6,8 — 3,2 78 4/5

% mach ron bong sau thi céng % CM — d6 am nén trudc khi Shore D — dé cling epoxy sau dd bén mau vai, grey scale ISO
rot 7 ngay 105-A02

Ma bang chirng minh hoa: E-TD13-01...04; xem EVIDENCE_ID_REGISTER.csv. Cac méa nay chua cé file géc, chi ding d€ minh hoa cach truy xuat.
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BGi canh va rang budc thi cong

SAH-TD-13 - V1.1

BEp cong nghiép khéng cho phép sai vé am va vé thai gian: moi I6p phd phai chd nén khé, moi ca phai

ngoai gid ché bién.

Bép phuc vu 1.400 suat mdi ngay, hoat déng 5:00-22:00. Ron d& trdm bd sung ba lan trong hai nd&m nhung bong lai

sau 4-6 thang.

BANG 2.1. HO SO CONG TRINH VA PIEU KIEN THI CONG

Cong trinh
Mach ron

Ghé

Gid hoat déng
Clra s6 thi céng
Ngudn nudc

Nhan sy

RANG BUOC THI CONG

BEp cdng nghiép 220 m? san, 96 m? tudng 6p gach men
1.800 m; rong 5 mm, sau 8 mm; 42 m mach co gién

140 ghé van phong, vai polyester, dém foam, khung nhua

Bép 5:00-22:00; van phong 8:00-17:30
22:00-5:00 cho bép; ghé lam cudi tuan
Thay cuc, TDS 165 ppm; 4 hé thoat san

6 ky thuat vién ron, 3 ky thuat vién vai

+ Khoéng thi cong khi bép con nguyén liéu hodc dang sa ché.

+ Khong rot epoxy khi dé 8m nén trén 4,0% CM.

+ Khoéng dé€ bui silica phat tan sang khu vuc ché bién.

Dir liéu do trudc can thiep

Ron va vai dugc do bang hai phuong phap khac nhau, nhung ca hai déu quy vé mét chi tiéu chung: dé

am.

BANG 3.1. DU LIEU NEN MACH RON

N S S S L

Mach bong
Mach nit
Mach méc

D6 dm nén
Nhiét do va RH

Mach co gién bi trdm epoxy

dichvuvesinhdanang.com - Ban trinh duyét 1.1

216 m, tlc 12%

342 m, tlc 19% 0 m ndt méi
612 m, tlc 34% 0

6,8% CM < 4,0%
26-31°C; 68-74% 15-30°C

42 m Dung PU

Khong dat
Khong dat
Khong dat
Khong dat
Can trén

Khong dat

E3

E3

E3

E3

E3
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BANG 3.2. DU LIEU NEN GHE VAI POLYESTER

e S S S L

Ghé lem ca phé 72/140 ghé Khong dat
Ghé c6 mui &m 38/140 ghé 0 Khéng dat
Ghé bong keo lién két 3/140 ghé 0 Khéng dat
Db am vai 18% < 15% Khéng dat
pH vai sau test patch 8,2 5,5-7,5 Khéng dat
D6 bén mau ban dau 4/5 >4 Pat

E3

E3

E3

E3

E3

SAH-TD-13 - V1.1

Diéu kién do: d6 8m nén bang CM & 6 diém, mbi diém 2 Ian, sau khi bép kho bé mat 12 gid; d6 4m vai do tai dém
ngoi, tua lung, thanh ghé.

Chan doan nguyén nhan: sau gia thuyét

Ron xi mang khéng tu bong. N6 bong khi bi nhét am, bi rira bang héa chat sai, hoac bi tram cling trén

mach can co gian.

BANG 4.1. GIA THUYET, BANG CHUNG VA KET LUAN

Ron

Ron

Ron

Gia thuyét Bang chirng

AR o . 3 g R 8

Xi méng géc hiit 4m, khéng khé b6 am 6,?& C,M' maoc tap trung & chan tudng va
quanh hé thoat

Rta kidm manh. nuéc nén pH nudc rira 11,2; nhan sy xac nhan dung nudc

o 9 khoang 70°C

0 PO . h 50 Vét ndt tha

el @o e 5 im sy \ m nt ddng vi tri mach co gidn, vét nat thang
hang

. H vai 8,2; vét | heo thé vai, kho h

Ca phé va kigm ton du p\ vai 8 v?t qang theo thd vai, khong theo
hinh dang vat dat

; , ) D6 &m 18%; mii 6 hé a3n cita <3 va ma

Am kéo dai, méc trong dém 6 am 18%; mui & 38 ghé gan cl’fa s6 va may
lanh

3 ghé bong keo & gdc ngdi, khong lién quan

Keo lién két da hong trudc do g &

Xac nhan

Xac nhan

Xac nhan

Xac nhan

Xac nhan

Xac nhan

Ba nguyén nhan ron cdng hudng: nén am nhét hoi nudc dudi I8p tram; kiém manh va nudc ndng lam mat lién két xi

mang; mach co gidn bi trdm clng nén nut khi gach gian nd.

PIEU KIEN DUNG — KHONG THI CONG KHI

D6 am nén trén 4,0% CM hodc dew point margin dudi 3°C.
Nhiét doé nén dudi 10°C hoac trén 35°C.

HG& thoat san con thdm hodc chua dugce xur ly nguon.

B&p con nguyén liéu, chua dugc cach ly bang vach tam.

Chua co test patch vai va két qua crock test dudi 4.

dichvuvesinhdanang.com - Ban trinh duyét 1.1
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So sanh phuong an cho ron va cho ghé

Hai bang riéng vi hai hang muc c¢é don vi chi phi va tuéi tho khac nhau.

BANG 5.1. SO SANH PHUONG AN XU LY MACH RON

PA1. Phu epoxy toan bd PA2. Cat ron, epoxy, mach co gian | PA3. Thay gach

Thai gian 3 ngay 5 ngay 12 ngay

Chi phi tuong déi 55 100 340

Tudi tho du kién 8-14 thang 5-7 ndm 10 ndm

Rui ro chinh Nhét am, bong 16p Can ki€ém soat am chat Gian doan bép 12 ngay
Két luadn Loai Chon Loai

BANG 5.2. SO SANH PHUONG AN XU LY GHE VAI

PA1. HWE kiél at va xur ly
diém iem soat va xu'ly PA2. Dry solvent PA3. Thay vai toan bo

Thai gian 2 ngay 2,5 ngay 10 ngay

Chi phi tuong dai 100 130 420

D6 bén mau du kién 4/5 4/5 5/5

Rui ro chinh Co vai néu nhiét cao Mui dung méi, chay Mat ghé 10 ngay
Két luan Chon Loai Loai

PA1 bj loai vi pht Ién ron cii ma khéng cat thi I6p epoxy chi day 1-2 mm, bam vao xi mang nhiém &m va bong theo
mang sau mot mua mua. PA3 bj loai vi 12 ngay gian doan bép tén hon chénh léch vat tu.

Vi ghé, dry solvent bi loai vi dung mai trong khu vuc kin canh bép, cong rui ro chay va mui luu 3-5 ngay. Thay vai
toan bo chi hgp ly néu vai da mat do bén; & day 137/140 ghé con tét.

Pham vi, mic can thiép va tién do

MUc can thiép 3 trén 4 cho ca ron va ghé. Téng 10 ngay: 5 ngay sdy khir &m va 5 ngay thi céng.

BANG 6.1. TIEN PO, PHAM VI VA PAU RA

S N e N

S&y khir am Ngay 1-5 316 m? nén; xr ly 1 h& thoat tham 2 KTV Am 6,8% xudng 3,2%

Cat ron, hat bui Ngay 67 1.800 m; cat sdu 6 mm, huit HEPA 6 KTV Mach sach, khé

Rot epoxy Ngay 8 1.758 m ron; 42 m mach co gian dung PU 6 KTV II\D/Iau doi chuing Shore
Am vai < 12% (t6i da

Ghé& HWE Ngay 9 140 ghé&; 72 ghé xtt ly diém; 3 ghé thay vai 3 KTV 15% néu hen kiém tra
lai)

Bdo dudng, nghiém thu Ngay 10 va Bi lai sau 24 gid; hda chét sau 7 ngay (theo 2KTV, 1 QA Bién ban E4

17 TDS)
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5 ngay sdy la phan khong thé rut ngan: hai may hat &m 50 L/ngay va bén quat chay lién tuc. Néu dé 4m khong

xudng dudi 4,0% trong 5 ngay, lich rot epoxy Iui lai va ghi vao bién ban.

Thiét bi, hoa chat va thong s6

Epoxy chi ding khi nén khé, mach sach va ty & trén chinh xac. Ba diéu kién nay dugc kiém tra riéng,

khéng gop vao mot budc.

BANG 7.1. THIET BI, HOA CHAT VA THONG SO VAN HANH

S T S

Thiét bj May cat ron |udi kim cuong 3 mm
Thiét bi Hat bui HEPA H13

Thiét bj May hut am 50 L/ngay

Thiét bi May trén 2 canh téc do thap
Thiét bi HWE 200 psi

Hda chat Epoxy 2K, ty 16 A:B = 3:1

Hoa chat Primer epoxy 1 thanh phan

Hoa chat PU sealant cho mach dong

Cat sdu 6 mm; khdng rung manh dé tranh

sut gach

Do sau ludi

3,2 m¥/phut; gitt bui silica tai nguén Do kin filter

2 may cho 316 m? xa nudc ngung méi 8

gig

300-500 vong/phut; tranh tao bot khi

Luu lugng nudc

Nudc 55-60°C; dwell 8 phut; rinse pH 6,0 Ap, nhiét do

Pot life 35 phut & 27°C; dung trong 25 phuat

8-10 m?/L; khé 60 phut trudc khi rot Do am nén

42 m; d6 gian 25%; khong phi epoxy Han dung

Méi ca

Hang ngay

8 gis

T6c do, thsi gian  M&i mé

Mbi ca

Nhiét d6, gid tron = Mbi mé

Mbi ca

M®i 6ng

V@i ghé: pre-spray pH 8,5, dwell 8 phut, HWE nuéc 55-60°C, rinse pH 6,0 dé€ trung hoa kiém tén du; nudc c6 TDS

dudi 100 ppm.

Rui ro va bién phap kiém soat

RUi ro chinh trong bép khéng phai héa chat ma 1a nhiém chéo vao thuc pham va bui silica phat tan.

BANG 8.1. RUI RO, MUC DO VA KIEM SOAT

Bui silica khi cat ron

Nhiém chéo vao thyc pham

Epoxy dinh da, gay kich Ung

Ré6t khi nén con am

Vai co hoac phai do nhiét

dichvuvesinhdanang.com - Ban trinh duyét 1.1

Trung binh

Trung binh

Trung binh

Trung binh

Cao

Trung binh

Cao

Trung binh

Hat HEPA tai lui cat, vach tam, mat na P3

Cach ly vach tam, niém phong dung cy, vé
sinh cudi ca

Gang nitrile 2 18p, kinh, kem béo vé, tram
rifa mat

Khoa tién do theo sé do CM, khdng theo
lich

Gilr nudc dudi 60°C, test patch, crock test
truGe

Quan ly du an

HSE

Ky thuat

KTV vai
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QUY TAC AN TOAN THUC PHAM
Dung cu thi cdng dugc niém phong trong tdi riéng tai khu cach ly. Cudi méi ca, bé mat ti€p xic thuc phadm dugc vé
sinh lai bang dung dich trung tinh va ghi vao log.

Két qua truéc va sau can thiép

Ron dugc do lai sau 7 ngay bao dudng; ghé dugc do sau 24 gid kho. Khong do ngay sau khi rot vi
epoxy chua dat cudng dé cudi.

BANG 9.1. KET QUA TRUGC VA SAU, CUNG PIEU KIEN PO

Mach ron bong 12% 0% 0% -12 diém %

Mach ron nurt 342 m 0Om 0 m mdi -342m E3
D6 4m nén 6,8% CM 3,2% CM <4,0% -3,6 diém % E3
b6 cling Shore D Chua c6 I6p phu 78 > 75 — E3
D6 8m vai ghé 18% 12% <15% -6 diém % E3
D6 bén mau vai 4/5 4/5 >4 Khéng dai E3
Ghé phai thay vai 3 3 blng 3 ghé 0 E4
Thai gian thi cong — 5 ngay < 5 ngay — E4

Khéng con mach bong sau 8 tuan theo dai. D6 dm nén 3,2% trudc khi rét la diéu kién quyét dinh: cling loai epoxy,
rot & 6,8% thi I6p phu bong trong mét mua mua.

Khéng ldp phd ndao bén hon nén cda né. Kiém sodt am la budc thi céng, khéng phai budc chudn bi.
Nguyén tac néi bé SAH-SC-05

Nghiém thu, bao hanh va luu ho sc

Nghiém thu ron phai chd di 7 ngay bao dudng. Nghiém thu sém han chi la nghiém thu hinh thirc.

BANG 10.1. TIEU CHi NGHIEM THU VA BAO HANH

Mach ron Khong bong, khong nuat; sau > 2/3 KlerT1 tr? bang dao nhua, 6O.rAT1 ngau Ve
mach thudc la nhién
A . 5 mau déi .
Do cliing epoxy Shore D > 75 sau 7 ngay Durometer, ASTM D2240 ching 14 ngay
Mach co gian 42 m dung PU, khong epoxy Dai chiéu ban vé va anh 100% 14 ngay
D4 8m < 12% (t5i da 15% néu hen Moisture meter, grey scale
Ghé vai ki€ém tra lai); b&n mau > 4/5; khéng +grey ' 140 ghé 14 ngay

mui khiru giac

V1.1
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DU log m, &nh, SDS, bién ban Kiém danh muc 100% Luu 24 thang

Bién ban gém log dé 4m 5 ngay, anh mach trudc va sau khi cat, phiéu trén epoxy cé gid va nhiét d6. Bdo hanh dich
vu 14 ngay, khong ap dung néu bép dung lai nudgc trén 70°C.

Bai hoc, gigi han va diéu kién ap dung
Ba diéu da dung, ba giGi han phai ndi rd va ba diéu kién dé ap dung lai.

11.1. Ba diéu da dung
o Dat diéu kién &m thanh diéu kién diing, khéng phai khuyén nghi.
o Tach mach co gidn khoi pham vi epoxy va dung PU cho 42 m.
o X ly ngudn 8m & hé thoat san trudc khi sdy toan bd nén.

11.2. Ba gigi han
+ Shore D 78 chi do trén mau d&i chiing, khéng do truc ti€p trén mach hep 5 mm.
« HWE khéng phuc héi dugc keo da hdng; 3 ghé phai thay vai.
 Epoxy khéng chiu dugc nudc trén 70°C va haoi nudc lau dai.
11.3. Ba diéu kién ap dung
+ Bép c6 clra 6 thi cdng ban dém t6i thi€u 6 gid méi ca.
+ Co6 ngudn dién &n dinh cho 2 may hat 8m va 4 quat trong 5 ngay.

+ Khach hang chap nhan IUi lich néu d6 am khong dat 4,0%.

Phu luc: nhat ky thong sé thi cong

Nhat ky ghi theo ngay va theo khu vuc, c6 cét d6 am vi day la bién sé quyét dinh toan bé tién dé.

BANG 12.1. NHAT KY THONG SO THI CONG

Nhiét do
(oc;e j - (% Da ém (% mm

02/05 Bép, khu A 30,5 6,8 CM Bat dau say
03/05 Bép, khu A 30,0 70 6,1 CM — == XU ly hé thoat
04/05 Bép, khu A 29,5 69 52CM — — Pat tién do
05/05 Bép, khu B 29,0 68 4,0 CM — — Céan ngudng
06/05 Bép, khu B 28,5 67 32CM — — Cho phép rot
07/05 Ron khu A 29,0 68 34CM 76 = Mau 24 gig
08/05 Ron khu B 29,5 69 33CM 78 — Mau 48 gid
09/05 Ron khu C, mach PU 30,0 70 3,1CM 78 — 42 mPU

10/05 Ghé, 140 chiéc 29,0 66 12 vai — 4/5 HWE hoan tat
17/05 Toan bd 29,5 68 31CM 78 4/5 Nghiém thu E4
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D6 am nén giam ti 6,8% xudng 3,2% trong 5 ngay, én dinh 3,1% khi nghiém thu. Shore D cudi 78, &m vai 12%, bén
mau 4/5.

Ngudn tham chiéu: SAH-SC-02, SAH-SC-05, SAH-STD-06. Ngu&dng d6 am, Shore D va bén mau 1a ngudng kiém soat ndi bd, phai déi chiéu TDS nha
san xuat, SDS va phu luc hgp dong. Toan b6 sé liéu la dir liéu minh hoa.

dichvuvesinhdanang.com - Ban trinh duyét 1.1 Trang 10/11
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DICH VU TU TRAI TIM

H6 sa nay la mét phan trong thu vién bang chiing nang luc 2026 ciia SONGANHHYG: tiéu chudn nghé, nang luc
dich vy, ca trién khai va ca ché& bao vé rui ro cho khach hang B2B.

Lién hé dé nhan bd ho so day du

Hotline: 0905 751 566

Email: danangadv@gmail.com

Website: https://dichvuvesinhdanang.com

Dia chi: K57/10 Giang Van Minh, Hoa Thuan Tay, Ba Nang
Ma s6 thué: 00401989912

NGUYEN TAC CONG BO

Chi cong b6 dir liéu da dugc khach hang xac nhan bang van ban hodc di liéu minh hoa cé gan nhan ré rang. Khéng st dung logo, anh
nhan dién, tén nhan su hoac théng tin néi bd khi chua c6 consent. Moi trich dan phai gitt nguyén ngl canh, don vi do va diéu kién thur

nghiém.

DICH VU TREN WEBSITE

« Thi cdng ron epoxy
* Giat ghé sofa
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https://dichvuvesinhdanang.com/thi-cong-ron-gach-epoxy-da-nang/
https://dichvuvesinhdanang.com/dich-vu-giat-ghe-sofa-chuyen-nghiep-tai-da-nang/
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